Rozmeéry, mezni uchylky rozméru a tolerance tvaru

Tyée kruhové, valcované za tepla podle CSN EN 10060-2004-4
(Touto normou se nahrazuje CSN 42 5510-1 z dubna 1994 a CSN 42 5510-2)

Prednostni rozméry, hmotnosti a mezni tchylky priiméru

Pramér d Mezni Uchylky b) Hmotnost | Plocha Pramér d Mezni Gchylky b) Hmotnost | Plocha
(mm) @ normalni zvysené o) prifezu | (mm) @ normalni zvysené o). 9) priitezu
(mm) presnosti (P) | kg/m (cm?) (mm) presnosti (P) | (kg/m) (cm?)
10 £015 0,617 0,785 70 30,2 38,5
12 0,888 1,13 73 +1 + 0,50 32,9 41,9
13 +04 1,04 1,33 75 34,7 44,2
14 1,21 1,54 80 39,5 50,3
15 1,39 1,77 85 44,5 56,7
16 £0,20 1,58 2,01 90 £13 49,9 63,6
18 2,00 2,54 95 55,6 70,9
19 2,23 2,84 100 61,7 78,5
20 +0,5 2,47 3,14 105 68,0 86,6
22 2,98 3,80 110 £15 74,6 95,0
24 3,55 4,52 115 81,5 104
25 3,85 4,91 120 88,8 113
26 £0,25 4,17 5,31 125 96,3 123
27 4,49 5,73 130 104 133
28 +06 4,83 6,16 135 112 143
30 ’ 5,55 7,07 140 ‘o K 121 154
32 £0,30 6,31 8,04 145 130 165
35 7,55 9,62 150 139 177
36 7,99 10,2 155 148 189
38 +0,30 8,90 11,3 160 158 201
40 9,86 12,6 165 168 214
42 +0,8 10,9 13,9 170 178 227
45 12,5 15,9 175 £25 189 241
48 +0,40 14,2 18,1 180 200 254
50 15,4 19,6 190 223 284
52 16,7 21,2 200 247 314
55 18,7 23,8 220 3 298 380
60 1 £05 22,2 28,3 250 +4 385 491
63 24,5 31,2
65 26,0 33,2 " Mezni Uchylky nejsou stanoveny

@ Vétsi praméry nez 250 mm jsou dodavany s meznimi Gchylkami £ 6 mm

Po dohodé pfi objednavani Ize dodat vyrobky s kladnymi meznimi uchylkami v celém rozsahu
Hmotnost byla vypoctena z hustoty oceli 7,85 kg/dm3
Hmotnosti ocelovych ty€i z korozivzdornych oceli se musi nasobit koeficienty uvedenymi v EN 10088-1
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Tyce kruhové zvySené presnosti, napriklad pro Srouby a nyty

9,75 £0.15 0,586 0,75 29,60 +0,25 5,40 6,88
11,75 0,851 1,08 32,55 6,53 8,32
13,75 1,17 1,48 35,55 +0,30 7,79 9,93
15,70 1,52 1,94 38,55 9,16 11,67
17,70 +0,20 1,93 2,46 41,50 10,62 13,53
19,70 2,39 3,05 44,50 +0.4 12,21 15,55
21,70 2,90 3,70 47,50 13,91 17,72
23,65 3,45 4,39 51,50 16,35 20,83

+0,25
26,65 4,38 5,58

Hmotnost byla vypoétena z hustoty oceli 7,85 kg/dm®
Hmotnosti ocelovych ty€i z korozivzdornych oceli se musi nasobit koeficienty uvedenymi v EN 10088-1
A




Tolerance primosti q

Jmenovity primeér

Tolerance

d=<25

neni stanovena

25=<d=<80

q<04%zL

80 =d =250

q<025%zL

L Ovalita nesmi prekrocit 75% toleran¢niho pole (viz tab. rozm. toleranci)
Mezni uchylky délek
Druh délek @ Rozsah délek (mm) Mezni tichylky °

Vyrobni délky (M)

od 3 000 do 13 000 v rozsahu 2 000
na dodavku

10% dodavanych ty¢i mize byt pod
objednanym rozsahem, ale nesmi byt
krat8i nez 75% minima rozsahu

Priblizné délky (F) od 3 000 do 13 000 + 100 mm
Presné délky (E) <6000 + 25 mm
6000 <L < 13 000 + 50 mm

3 Odbératel uréi pi objednavani druh délky, délkovy rozsah nebo pozadovanou délku
® Po dohodé pfi objednavani, Ize dodat vyrobky pouze s kladnymi uchylkami v celém rozsahu toleranéniho pole

Méreni
Prameér Primér se méfi v kterémkoli misté& minimalné 100 mm od konce tyce. P¥fi stfihani je dovolena deformace
koncu. Stav koncu ty¢i smi byt dohodnut pfi objednavani.
Délka Délka se méfi jako nejvétsi délka tyce.
Pfimost Uchylka primosti se méfi na celkové délce (L) tyce.
Ovalita Ovalita (uchylka kruhovitosti) je rozdil nejvétsiho a nejmensiho prdméru naméreného v jednom pfiéném
prafezu kolmém k ose tyce. Ovalita se méfi v kterémkoli misté minimalné 100 mm od konce tyce.

Oznacovani

- terminem "ty¢ kruhova"

oznacenim oceli

Ocelové ty¢e kruhové vélcované za tepla se oznacuji:

- Cislem této normy (EN 10060)

- rozméry v mm (primér x délka - M,F nebo E)

- pokud je to nutné, tfidou meznich uchylek

- Cislem normy jakosti oceli a znac¢kou nebo &iselnym

Priklad:

1) Ty€ kruhova EN 10060 - 40 x 6000M,
ocel EN 10025 - S235JR

2) Ty€ kruhové EN 10060 - 26,65x3600F-P
ocel EN 10083-1 - 42CrMo4

Porovnani obsahu normy EN 10060 s SN 425510 a DIN 1013 (rozdily)

Cast

CSN 425510-1 z 04.1994

DIN 1013-1 2 11.1976 a DIN 1013-2 z 11.1976

Rozméry a hmotnosti

V EN 10060 je fada praméra rozsifena do 250
mm a obsahuje téz dvé fady pfesnosti vyroby
normalni a zvySenou, ktera vSak konéi u primé-
ru 75 mm. Na rozdil od CSN 425513-1 obsahuje
EN 10060 rozmérovou fadu zvySené presnosti
napf. pro Srouby a nyty.

Vedle vySe uvedenych norem DIN nahrazuje

EN 10060 téz normu DIN 59130 z 09-1978. Na
rozdil od DIN 1013-1 a DIN 1013-2 je v EN 10060
pouze jedna fada rozmér(i az do 250 mm. DIN
1013-1 koncila primérem 200 mm.

Mezni Gchylky rozmértd a
tolerance tvaru.

Mezni dchylky rozmér( jsou pro normalni prove-
deni shodné s EN 10060 avSak pro pfesné pro-
vedeni se liSi. V EN 10060 jsou uchylky pro
pFesné provedeni v porovnani s CSN pfisnéjsi.
EN 10060 stanovuje ovalitu pouze v mezich 75
% toleran¢niho pole. EN nerozliSuje zplsob rov-
nani. Pfimost je stanovena v zavislosti na pru-
meéru. Do priméru 25 mm se nestanovuje. Poza-
davky na vinitost musi byt podle EN dohodnuty
pfi objednavani.

Mezni Gchylky rozmérl pro bézné provedeni je
shodné s EN 10060. Pro pfesné provedeni se
shoduje do prdméru 50 mm. V EN je zvy$ena
presnost rozsifena do primeéru 75 mm s toleran-
ci £0,5 mm. V EN je pfipustna ovalita snizena na
75% toleran¢niho ranéniho pole. Pozadavky na
pfimost odpovidaji EN 10060.

Mezni uchylky délek.

U vyrobnich délek je v EN pfesnéji definovan
rozsah délek. Pro délky v rozmezi 3 az 13 m
se dodava v rozsahu 2 m. Pfipousti se pouze
10% ty€i pod objednanym rozsahem avsak ne
kratSich nez 75% minima rozsahu. Délkové
uchylky pro pfiblizné a pfesné délky jsou v EN
prisnéjsi.

Vyrobni rozsahy délek a odpovidajici uchylky se
v EN od DIN lisi. V DIN je pro jednotlivé druhy dé-
lek vice rozsaht. V EN pro vyrobni a pfiblizné
délky rozsah 3 az 13 m a pro pfesné 2 rozsahy:
<6ma6az13m.

Méreni

Méfeni uchylek rozmérl a tvaru se provadi
shodné ve vzdalenosti 100 mm od konce tyci.
PFfimost se podle EN méfi na celkové délce.

Mérfeni Gchylek rozméra a tvaru se podle EN na
rozdil od DIN méfi ve vzdalenosti 100 mm od kon-
ce tycCi.




